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มทช. 103-2545 
มาตรฐานงานเหล็กเส้นเสริมคอนกรีต 

 
1. ขอบข่าย   

มาตรฐานงานเหล็กเส้นเสริมคอนกรีตนี ้ครอบคลมุถึงงานคอนกรีตทัว่ไปทัง้หมด ยกเว้นงานเหล็กแรงดงึ
สงูท่ีใช้ในคอนกรีตอดัแรง 
1. วัสดุ 

2.1 เหล็กเส้นกลม (ROUND BAR)  
2.1.1 สมบตัทิางกล ต้องเป็นไปตาม ตารางท่ี 1 

 
 

ตารางที่ 1  สมบัติทางกลของเหล็กเส้นกลม 
 

สัญลักษ
ณ์ 

ความต้านแรง
ดงึ 

ที่จุดคราก 
ไม่น้อยกว่า 

(กก./ตร.ซม.) 

ความต้านแรง
ดงึ 

สูงสุด 
ไม่น้อยกว่า 

(กก./ตร.ซม.) 

 
ความยืดในช่วง 
ความยาว 5 เท่า 
ของเส้นผ่าน
ศูนย์-กลางไม่
น้อยกว่า 
(ร้อยละ) 

การทดสอบด้วยการดัดโค้งเยน็ 

มุมการ
ดัด 

(องศา) 

เส้นผ่านศูนย์กลางวง
ดัด 

SR 24 2400 3900 21 180 
 

1.5 เทา่ของเส้นผา่น - 
   ศนูย์กลางระบ ุ

 
สมบตัิอ่ืน   ต้องเป็นไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก. 20 : มาตรฐานเหล็กเส้นเสริมคอนกรีต 

(เหล็กเส้นกลม) 
2.2.2 ความคลาดเคล่ือนท่ียอมให้   

ความคลาดเคล่ือนท่ียอมให้ส าหรับมวลตอ่เมตร ของเหล็กเส้นกลม ต้องเป็นไปตาม ตารางท่ี 2 
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ตารางท่ี 2  เกณฑ์ความคลาดเคล่ือนส าหรับมวลต่อเมตรส าหรับเหล็กเส้นกลม 

ช่ือขนาด 
มวลต่อเมตร 
กิโลกรัม 

เกณฑ์ความคลาดเคล่ือนส าหรับมวลต่อเมตร 
เฉล่ีย ร้อยละ แต่ละเส้น ร้อยละ 

RB 6 0.222  5.0  10.0 
RB 9 

RB 12 
RB 15 
RB 19 
RB 22 
RB 25 
RB 28 
RB 34 

0.499 
0.888 
1.387 
2.226 
2.984 
3.853 
4.834 
7.127 

 
 
 

 3.5 

 
 
 

 6.0 

 
2.2 เหล็กข้ออ้อย (DEFORMED BAR)  

2.2.2  สมบตัทิางกล ต้องเป็นไปตาม ตารางท่ี 3 
 

ตารางท่ี 3  สมบัติทางกลของเหล็กข้ออ้อย 

สัญ 
ลักษณ์ 

ขนาดเส้น
ผ่าน
ศูนย์กลาง
ระบุ
(มิลลิเมตร) 

ความ
ต้านแรง
ดงึท่ีจุด
คราก 
ไม่น้อย
กว่า 
(กก./ตร.
ซม.) 

ความต้านแรง
ดงึสูงสุด 
ไม่น้อยกว่า 
(กก./ตร.ซม.) 

 
ความยืด
ในช่วง 
ความยาว 5 
เท่า 
ของเส้นผ่าน
ศูนย์กลางไม่
น้อยกว่า 
     (ร้อยละ) 

การทดสอบด้วยการดัดโค้งเยน็ 

มุมการ
ดัด 

(องศา) 
เส้นผ่านศูนย์กลางวงดัด 

SD 30 
 

SD 40 
SD 50 

ไมเ่กิน 16 3000 
4000 
5000 

4900 
5700 
6300 

17 
15 
13 

180 
180 
90 

4 เทา่เส้นผ่านศนูย์กลางระบุ 
5 เทา่เส้นผ่านศนูย์กลางระบุ 
5 เทา่เส้นผ่านศนูย์กลางระบ ุ   

เกิน 16 
ทกุขนาด 
ไมเ่กิน 25 

เกิน 25 
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สมบตัิอ่ืนต้องเป็นไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑ์อตุสาหกรรม มอก. 24 : มาตรฐานเหล็กเส้นเสริมคอนกรีต 
(เหล็กข้ออ้อย) 
 

2.2.3 ความคลาดเคล่ือนท่ียอมให้  
ความคลาดเคล่ือนท่ียอมให้ของเหล็กข้ออ้อยต้องเป็นไปตาม ตารางท่ี 4 

 
ตารางท่ี 4  เกณฑ์ความคลาดเคล่ือนส าหรับมวลต่อเมตรของเหล็กข้ออ้อย 

 

ช่ือขนาด 

 
มวลต่อเมตร 
กิโลกรัม 

 
เกณฑ์ความคลาดเคล่ือนส าหรับมวลต่อเมตร 

 
เฉล่ีย ร้อยละ 

 
แต่ละเส้น ร้อยละ 

DB 6 
DB 8 

0.222 
0.395 

 7  8 

DB 10 
DB 12 
DB 16 

0.616 
0.888 
1.578 

 5  6 

DB 20 
DB 22 
DB 25 
DB 28 

2.466 
2.984 
3.853 
4.834 

 4  5 

DB 32 
DB 36 
DB 40 

6.313 
7.990 
9.865 

 3.5  4 

 
2.3  ตะแกรงลวดเหล็กเสริมคอนกรีต (Wire Mesh) 
  ตะแกรงลวดเหล็กเสริมคอนกรีต ต้องให้ตะแกรงลวดเหล็กกล้าอยา่งใดอยา่งหนึง่ ดงันี ้

2.3.1   ตะแกรงลวดเหล็กกล้า ต้องเป็นไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสหกรรม มอก.737 : ตะแกรง     
เหล็กกล้าเช่ือมตดิเสริมคอนกรีต 

2.3.2  ตะแกรงลวดเหล็กกล้าข้ออ้อย ต้องเป็นไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก.926 :  
ตะแกรงลวดเหล็กกล้าข้ออ้อยเช่ือมตดิเสริมคอนกรีต 
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3. การก่อสร้าง  
3.1 เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต  

    เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต ต้องเป็นเหล็กเส้นใหม่ท่ีไม่เคยใช้งานมาก่อน ต้องมีผิวสะอาดไม่มีสนิมกร่อน ไม่
เปือ้นน า้มนั ไมมี่รอยแตกร้าว 

3.2 การเก็บวัสดุ  
3.2.1 เหล็กเส้นท่ีน ามาใช้ในงานก่อสร้าง ต้องเก็บไว้ในท่ีท่ีมีหลงัคาคลมุ หรือมีท่ีก าบงัฝนและต้องเก็บไว้

เหนือพืน้ดนิ ไมน้่อยกวา่ 20 เซนตเิมตร 
2.2.2 เหล็กเส้นท่ีน ามาใช้งาน ต้องแยกเก็บไว้เป็นพวก ๆ โดยมีปา้ยบอกชนิด และขนาดไว้อยา่งชดัเจน 

 
2.3 การดัดเหล็กเส้น  

2.3.1 ห้ามดดัเหล็กเส้นโดยวิธีเผาให้ร้อน 
2.3.2 การดดัเหล็กเส้นให้เป็นไปตาม ผนวก ก. มถ. 103 : การดดัและการตอ่เหล็กเส้น 
2.3.3 การดดัเหล็กคอม้า ความลาดเอียงของเหล็กคอม้า นอกจะระบุไว้ในแบบรายละเอียดต้องดดัเอียง  

เป็นมมุ 45 องศาทัง้หมด 
2.4 การต่อเหล็กเสริม  

2.4.1 เหล็กเสริมของคาน-พืน้   นอกจากท่ีเป็นคานย่ืนหรือพืน้ย่ืนหรือท่ีระบไุว้ในแบบรายละเอียดต้องตอ่
ในต าแหนง่ 

         ตอ่ไปนี ้
เหล็กลา่งของคาน-พืน้    ให้ตอ่ตรงบริเวณหวัเสาหรือคาน 
เหล็กบนของคาน-พืน้     ให้ตอ่ตรงบริเวณกลางคาน-พืน้ 

          ส าหรับเหล็กเสาให้ตอ่ตรงจดุหลงัพืน้ และให้เป็นไปตาม ผนวก ก. มถ. 103 : การดดัและตอ่เหล็กเส้น 
2.4.2  รอยต่อของเหล็กเสริมแต่ละเส้นท่ีอยู่ข้างเคียง ต้องไม่อยู่ในแนวเดียวกัน และควรเหล่ือมกัน

ประมาณ 1.00 เมตร หากไมจ่ าเป็นจริง ๆ แล้วห้ามตอ่เหล็ก 
   2.4.3 การตอ่เหล็กอาจท าได้หลายวิธี คือ 

2.4.3.1 ในการต่อเหล็กแบบวางทาบเหล่ือมกัน ส าหรับเหล็กเส้นกลมให้วางทาบโดยให้เหล่ือม
กนัมีระยะยาวไม่น้อยกว่า 40 เท่า ของเส้นผ่านศนูย์กลางของเหล็กเส้นนัน้และปลายของเหล็กท่ีตอ่ต้องดดังอขอ
ได้ตาม ผนวก ก. ข้อ 1 ส่วนเหล็กข้ออ้อยให้วางทาบกนัมีระยะยาวไม่น้อยกวา่ 30 เท่า ของเส้นผา่นศนูย์กลางของ
เหล็กข้ออ้อยนัน้โดยมิต้องงอขอ 
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2.4.3.2 การตอ่โดยวิธีการเช่ือมด้วยไฟฟ้า 
(1)  ไฟฟ้าท่ีใช้เช่ือมต้องมีก าลังเพียงพอ การต่อให้เช่ือมแบบต่อชน (BUTT WELD)  และ

ต้องเป็นไปตามมาตรฐานของการเช่ือมตอ่ รอยตอ่ต้องมีแรงต้านแรงดงึ ได้ไม่น้อยกว่า 1.25 เทา่ของแรงต้านแรง
ดงึสงูสดุของเหล็กเส้นท่ีค านวณได้จาก ตารางท่ี 1 ส าหรับเหล็กเส้นกลมและจากตารางท่ี 3 ส าหรับเหล็กข้ออ้อย 

(2)  การเช่ือมตอ่เหล็กให้ปฏิบตั ิดงันี ้
ก. ตดัปลายเหล็กทัง้ 2 ทอ่น ท่ีน ามาเช่ือมให้เอียงลาดตาม ผนวก ข. มถ. 103 : การเช่ือมตอ่

เหล็กด้วยไฟฟ้า 
ข. ท าความสะอาดปลายเหล็กท่ีตดัแล้ว น ามาวางให้ได้แนวหรือได้ศนูย์ และมีระยะห่างได้

ตาม ผนวก ข. มถ. 103 : การเช่ือมตอ่เหล็กด้วยไฟฟ้า 
ค. ท าการเช่ือมเป็นชัน้หรือเป็นแนว ภายหลังการเช่ือมแนวหนึ่ ง หรือชัน้หนึ่งแล้วจะต้อง

เคาะเอาขีเ้หล็กหุ้มชัน้ หรือแนวนัน้ ๆ ออกทกุครัง้ไป แล้วใช้แปรงลวดถูให้สะอาดก่อนจะท าการเช่ือมครัง้ต่อไป 
ปฏิบตัดิงันีเ้ร่ือยไปจนเช่ือมได้ความหนาเตม็ตามก าหนด 

 
2.5 การเก็บตัวอย่างเหล็กเส้นเพื่อการทดสอบ  

2.5.1  ผู้ รับจ้างต้องตดัเหล็กเส้นทกุ ๆ ขนาด แตล่ะขนาดยาวไม่น้อยกว่า 1.00 เมตร เพ่ือท าการทดสอบ
ตามข้อ 1 

2.5.2  การเก็บตวัอย่างให้เก็บหนึ่งตวัอย่างจากเหล็กเส้นเส้นหนึ่ง ต่อจ านวนเหล็กเส้นทุก ๆ 100 เส้น 
หรือเศษของ 100 เส้นแตจ่ านวนตวัอยา่งแตล่ะขนาดท่ีสง่มาทดสอบในแตล่ะชดุต้องต้องไมน้่อยกวา่ 5 ตวัอยา่ง 

2.5.3  การเก็บตวัอยา่งต้องเก็บจากกองเหล็กเส้นแตล่ะชดุท่ีอยู่ในสถานท่ีก่อสร้าง และต้องเก็บตวัอย่าง
ตอ่หน้าผู้ควบคมุงานของผู้วา่จ้าง 

2.5.4    เม่ือเก็บตวัอยา่งได้เรียบร้อยแล้ว ผู้ รับจ้างต้องน าส่งมายงัผู้ว่าจ้างเพ่ือท าการทดสอบ ทัง้นีผู้้ว่าจ้าง
อาจแจ้งให้น าไปทดสอบท่ีหน่วยราชการอ่ืน ท่ีผู้ ว่าจ้างเช่ือถือก็ได้ ค่าใช้จ่ายในการทดสอบนีผู้้ รับจ้างต้องเป็นผู้
ออกเองทัง้สิน้ 

2.6 การพจิารณาผลการทดสอบ  
ถ้าปรากฎว่าเหล็กเส้นตวัอย่างท่ีน ามาทดสอบนัน้ไม่เป็นไปตามข้อก าหนด     ให้ถือว่าเหล็กเส้นเสริม

คอนกรีตชดุนัน้ใช้ไมไ่ด้ 
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ผนวก  ก.  มถ. 103 
การดัด และการต่อเหล็กเส้น 

---------- 
 

1. การงอขอปลายเหล็ก  
 การงอขอให้ใช้วิธีดดัเย็น  ดงัรูป 

 



 19 

 
 
D ไมน้่อยกวา่  4 d ส าหรับเหล็กเส้นกลม 
D ไมน้่อยกวา่  5 d  ส าหรับเหล็กข้ออ้อย SD-30, SD-40 และ SD-50  
 

 การงอขอ 90 องศา ใช้ได้ในเหล็กข้ออ้อยทกุขนาด และเหล็กเส้นกลมขนาด
ตัง้แต ่15 มม. ขึน้ไป 
 การงอขอเหล็กปลอก คาน และ เสา ใช้เหล็กขนาด 6 มม. หรือ 9 มม. ให้
ปฏิบตัิดงันี ้

    D  =  4 ซม.  ส าหรับเหล็กแกนขนาดใหญ่กวา่   25 มม. 
D  =  3 ซม.  ส าหรับเหล็กแกนขนาด  19 มม.- 25 มม. 
D  =  2 ซม.  ส าหรับเหล็กแกนขนาด  12 มม.- 16 มม. 
 
 
 

2. การดัดเหล็กคอม้า  ถ้าไมร่ะบไุว้ในแบบรายละเอียด ให้ปฏิบตั ิดงันี ้
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หมายเหตุ     ก. รูปท่ีแสดงเป็นการแสดงการเสริมด้วยเหล็กข้ออ้อย ถ้าเป็นเหล็กเส้นกลมธรรมดา ปลายเหล็กต้อง
งอขอ ตามข้อ 1 

  ข. ในกรณีท่ีคานมีความลกึมากกวา่ 1/10  ของความยาวชว่งต าแหนง่ตา่ง ๆ ของเหล็กคอม้าจะใช้
ตามรูปข้างบนนีไ้มไ่ด้ 

 
3. การต่อเหล็กเสา  ถ้าไมร่ะบไุว้ในแบบรายละเอียด ให้ปฏิบตั ิดงันี ้

 
รูปท่ี 3.1  กรณีเสามีหน้าตัดเท่ากัน 

L1/7 L1/5 L1/5 

ความเอียงสงูสดุ 

เสริมพิเศษ 4 @ 7.5 ซม. ศนูย์กลางถึงศนูย์กลาง 
(ขนาดของเหล็กของปลอกต้องไมเ่ล็กกวา่ที่ใช้อยูเ่ดิม) 

ระยะทาบสงูสดุ 

40 ส าหรับเหล็กเส้นกลม 

30,36    ส าหรับข้ออ้อย SD 30 และSD 40 ตามล าดบั 
 
 
 

เหล็กเสริมเสาลา่ง เหล็กเสริมเสาบน 

รูปตัด ก - ก 

รูปตัด ข - ข 
ข ข 

ก ก 
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รูปท่ี 3.2  กรณีเสามีหน้าตัดไม่เท่ากันศูนย์ตรงกัน 

 

รูปท่ี 3.3  กรณีเสาหน้าตัดไม่เท่ากันศูนย์เยือ้งกัน 
 

ก 
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4.การด าเนินการเช่ือม  

4.1 เหล็กท่ีจะน ามาเช่ือมจะต้องตดัปลายแล้ววางให้ได้รูป ตามท่ีได้ก าหนดไว้ในข้อ 2 
4.2 บริเวณปลายเหล็กท่ีตดัก่อนท่ีจะน ามาเช่ือมจะต้องขดัให้เรียบและสะอาดปราศจากฝุ่ น สีน า้มนั 
4.3 เหล็กเส้นท่ีจะน ามาเช่ือมตอ่กนัจะต้องวางให้ได้แนวเส้นผา่นศนูย์กลางของกนัและกนั ขณะท่ีท าการเช่ือม

ควรวางอยู่บนท่ีรองรับยาวประมาณข้างละ 1 เมตร   หา่งจากจดุท่ีจะเช่ือมตอ่ 
4.4 การเช่ือมจะต้องเช่ือมเป็นชัน้ ๆ หรือเป็นแนว ๆ ตามล าดบัดงัตวัอยา่งท่ีได้แสดงไว้ในรูป 

 

 
 

เม่ือเช่ือมเสร็จแตล่ะชัน้หรือแตล่ะแนว การเช่ือมชัน้ตอ่ไปจะต้องเคาะขีเ้หล็กออกให้หมดทกุครัง้ 
แล้วแปรงให้สะอาดเสียก่อน 

4.5 ระหวา่งการเช่ือมแตล่ะแนวให้ปลอ่ยทิง้ไว้ในอากาศนิ่งจนอณุหภมูิลดลงต ่ากวา่ 250 องศาเชลเซียส โดย
การวดัท่ีผิวตรงจดุกึ่งกลางความยาวของแนวเช่ือม ห้ามกระท าการใด ๆ เพ่ือท่ีจะเร่งให้อณุหภมูิลดลง 

 
********** 
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ผนวก  ข.  มถ. 103 
การเช่ือมต่อเหล็กด้วยไฟฟ้า 

---------- 
1. ลวดเช่ือมและกระแสไฟฟ้าที่ใช้  

 ลวดเช่ือมท่ีน ามาใช้เช่ือม ให้ใช้ลวดเช่ือมท่ีมีคณุสมบตัเิป็นไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑ์อตุสาหกรรม มอก. 49 
: มาตรฐานลวดเช่ือมมีสารพอกหุ้มใช้เช่ือมเหล็กกล้าละมนุด้วยอาร์ก 

 ขนาดเส้นผ่านศนูย์กลางลวดเช่ือม  และกระแสไฟฟ้าท่ีใช้เช่ือมจะต้องเป็นไปตามบริษัทผู้ผลิตลวดเช่ือมนัน้ ๆ 
ก าหนดไว้ 
 
2. การต่อเหล็กเส้นกลมและเหล็กข้ออ้อย   
 การเช่ือมตอ่จะต้องเป็นไปตามแบบท่ีก าหนดให้แบบใดแบบหนึง่ ท่ีก าหนดไว้ในข้อ 3 

 ต าแหนง่การตอ่เหล็กจะต้องไมต่อ่ ณ จดุท่ีเหล็กงอ รอยตอ่จะอยูห่า่งจากจดุท่ีเหล็กงออย่างน้อย 50 เท่า ของ
เส้นผา่นศนูย์กลางเหล็กเส้นนัน้ 

 การตอ่เหล็กให้ตอ่ ณ ต าแหนง่ท่ีเหล็กรับแรงน้อยท่ีสดุ ในกรณีท่ีไมส่ามารถตอ่เหล็ก ณ จดุท่ีก าหนดดงักล่าว
ได้ ให้เสริมเหล็กปลอกมากขึน้จากเดมิเป็นสองเท่า ในระยะหา่งจากปลายของเหล็กท่ีเช่ือมแตล่ะปลาย
ออกไปอย่างน้อย 15 เทา่ ของเส้นผา่นศนูย์กลางของเหล็กเส้นนัน้ 

 
3. รูปแบบของการต่อเหล็กกลมและเหล็กข้ออ้อย  
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Full  penctration  welds 

Single – V – groove  weld Double – V – groove  weld 


